EMKOR

preparat do odrdzewiania i pasywacji skorodowanych
powierzchni

Charakterystyka

Emkor jest kwasng cieczg o barwie zo6ttej do brunatnej, o nieokreslonym zapachu.
Gestosé 1,240,05 g/cm’
Odczyn pH <1

Z.astosowanie

Emkor stosowany jest do odrdzewiania powierzchni stali weglowych 1 stopowych
oraz aluminium. Moze by¢ stosowany do renowacji wyrobow pokrytych powtokami
malarskimi. Nie penetruje pod lakier, nie odbarwia, nie powoduje utraty potysku.

Dzigki zawartym w swoim sktadzie inhibitorom reaguje glownie z tlenkami Zelaza,
bardzo delikatnie trawigc czysty metal, a zawarte w sktadzie pasywatory tworza warstewke
zabezpieczajacg przed korozja.

Emkor moze by¢ stosowany do odrdzewiania skorodowanych powierzchni przed
malowaniem proszkowym. Odrdzewione wyroby nalezy plukaé¢ i pasywowaé preparatem
Empas 1E lub Empas IN.

Technologia stosowania

Preparat moze by¢ stosowany za pomoca pedzla lub metoda zanurzeniowa w wannach
z tworzyw sztucznych lub stali nierdzewnej. Po rozcienczeniu do stezenia 10 — 50% moze by¢
stosowany réwniez metoda natryskowa. Preparat stosowany jest w szerokim zakresie
temperatur — od pokojowej do temperatury 50°C w czasie 1-60 min., w zalezno$ci od stopnia
skorodowania powierzchni

Oznaczanie kwasowosci roztworu Emkor

Kwasowo$é kapieli okresla sie w punktach, tj. liczba cm® 0,1 N NaOH zuzytego do
zobojetnienia 1 ml kapieli rozcienczonej woda destylowang, wobec 2-3 kropli fenoloftaleiny,
do uzyskania ré6zowego zabarwienia.

W zalezno$ci od stezenia ilo$¢ punktéw jest nastepujaca:

10% roztwoér - 6,7 pkt. 30% roztwor - 20,1 pkt.
20% roztwor - 13,4 pkt. 35% roztwor - 23,45 pkt.
25% roztwor - 16,75 pkt. 50% roztwor - 33,5 pkt.

Kapiel uzupeknia si¢ dodajac 0,67 ml koncentratu Emkor na 1 brakujacy punktna 11
kapieli

Obrobka sciekow

Zuzyty preparat Emkor nalezy neutralizowac¢ 10% mlekiem wapiennym,
doprowadzajac do pH 6-9. Roztwodr nalezy intensywnie miesza¢ przez 1 h. Po
tym czasie zneutralizowany roztwor mozna odprowadza¢ do kanalizacji, a osady
sktadowa¢ na wysypisku odpaddow.



	EMKOR

