EMPAS 3

Preparat do mycia i pasywacji aluminium

Emapas 3 jest nieszkodliwym dla $rodowiska preparatem do jednoczesnego
mycia, trawienia i pasywacji aluminium.

Preparat zalecany jest do przygotowania powierzchni pod powloki malarskie ze
szczegdlnym uwzglednieniem farb proszkowych.
Empas 3 nalezy stosowa¢ metodg zanurzeniow3.

Empas 3 powoduje rozwini¢cie powierzchni zapewniajac dobra przyczepnosc
farby do podiloza, a odporno$¢ korozyjna i mechaniczna wymalowanego
przedmiotu porownywalna jest z odpornoscig detalu chromianowanego 1
malowanego.

Parametry stosowania:

stezenie preparatu Empas 3 4545 g/dm’
alkaliczno$¢ kapieli w punktach 2512
temperatura kapieli 45+5°C
czas 4-6 min.

Przygotowanie kapieli

W wannie napelnionej woda o temp. 40°C sporzgdza sie roztwor
preparatu Empas 3, po czym calo$¢ doktadnie miesza i podgrzewa do
temp.45°C.
UWAGA: w przypadku pienienia si¢ preparatu nalezy dodaé 3 cm’/dm’
alkoholu butylowego lub denaturatu.

Badanie i uzupeklianie kapieli

Badanie kapieli polega na okresleniu jej alkaliczno$ci wyrazonej w
punktach. W tym celu pobiera si¢ probke kapieli i studzi do temperatury
otoczenia. Nastepnie pobiera sie pipeta 10 cm’ kapieli, przenosi do kolby
stozkowej 1 miareczkuje 0,1 N kwasem siarkowym wobec czerwieni metylowej
do momentu zmiany barwy z zoltej na rézowa. Liczba zuzytych cm® 0,1 N
kwasu siarkowego odpowiada liczbie punktow alkalicznosci. Kapiel uzupetnia
si¢ dodajac 1,8 g preparatu na 1 dm’ na kazdy brakujacy punkt.
UWAGA: czestotliwos¢ wymiany kapieli nalezy ustali¢ doswiadczalnie.
Wynika ona ze stopnia zanieczyszczenia powierzchni 1 rodzaju blachy
aluminiowej, a w zwigzku z tym ilo$ci wytragconego fosforanu glinu.



Plukanie zimne: woda wodociggowa, czas 1-2 min.

Plukanie zimne: woda wodociggowa, czas 1-2 min.
Plukanie gorace: woda demineralizowana, czas 1-2 min., temp. 50-70°C
Suszenie: temperatura 60-80°C

Wytyczne w zakresie neutralizacji Sciekow

EMPAS 3 jest nieszkodliwym dla $rodowiska preparatem zawierajagcym
w swoim sktadzie zwigzki dajace si¢ stragca¢ prostymi metodami w postaci soli
nierozpuszczalnych lub trudno rozpuszczalnych w wodzie.

Preparat nie zawiera chromu.

Podczas obrobki aluminium w preparacie EMPAS 3 zachodzi
roOwnoczes$nie proces mycia, trawienia 1 pasywacji. Podczas trawienia do
roztworu przechodzg jony Al(III).

Obrobka sciekow sprowadza sie do wytracenia soli AI(IIT) 1 fosforanow.

Do obrobki nalezy stosowac 5% roztwor kwasu siarkowego z dodatkiem
siarczanu zelaza(IIl) 1 do korekty odczynu 10% roztwdr mleka wapiennego.

Opis metody

Do zbiornika zawierajacego zuzyta kapiel EMPAS 3 oraz wody pluczace
nalezy doda¢ 5% roztwor kwasu siarkowego (H,SO,) z dodatkiem 50 g/dm’
siarczanu zelaza(Ill). Proces nalezy prowadzi¢ w czasie ok. 3 godzin
intensywnie mieszajac. Po 24 godzinach doda¢ 10% roztwor mleka wapiennego
(Ca(OH),), doprowadzajac kapiel do pH 6,5 — 9,0. Roztwdr doktadnie
wymiesza¢ 1 pozostawi¢ na ok. 24 godziny do sedymentacji osadu. Klarowny
roztwor mozna odprowadza¢ do kanalizacji, a wysuszone osady, zawierajgce
siarczan glinu, fosforan wapnia, siarczan sodu 1 $ladowe ilo$ci siarczanu i
fosforanu zelaza pakowa¢ w worki polietylenowe i przekazywac do przerobu w
wyspecjalizowanych zaktadach lub wywozi¢ na wysypisko odpadow.
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